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Composition sous forme d'une emulsion huile-dans-eau 
contenant un polymere amphiphile, 
et ses utilisations notamment cosmetiques 

5 La presente demande se rapporte a une composition sous forme d'emulsion 
huile-dans-eau contenant au moins un polymere amphiphile particulier et un 
emulsionnant lipophile, et a Tutilisation de la dite composition, notamment pour le 
soin, le demaquillage et/ou le nettoyage de la peau du corps ou du visage, des 
cheveux, des Idvres et/ou des yeux. 

10 " ■'' ~v. • > y 

Pour diverses raisons liees en particulier a un meilleur confort d'utilisation 
(douceur, emollience et autres), les compositions cosmetiques actuelles se 
v presenters le plus souvent sous la forme d'une emulsion du type huile-dans-eau 
> (H/E) ^ constitute d'une phase continue dispersante aqiieuse et d'une phase 

15 discontinue dispersee huileuse ou d'une emulsion du type eau-dans-huile (E/H) 
cqnstituee d'une phase continue dispersante huileuse et d'une phase discontinue 
dispersee aqueuse. Les emulsions H/E sont les plus demandees dans le 
domaine cosmetique du fait qu'elles comportent commie phase externe, une 
phase aqueuse, ce qui leur confere,lors de ('application sur la peau, un toucher 

20 plus frais, moins gras et plus leger que les emulsions E/H. 

Les emulsions H/E classiques sont en general stabilisees par des molecules 
amphiphiles de faible masse molaire (< 5 000 g/mole) tels que les tensioactifs 
; : emulsionnants ; de type alkylglycerole pu alkylpolyoxyethylene. Toutefpis, ces 
,'./ : '25 tensioactifs presentent J'inconveni^ un toucher cireux et lourd: 

Par ailleurs, il a ete envisage de rempiacer les tensioactifs par des pQlymeres 
amphiphiles, ciomportant dans leur chatne une partie hydrophile et urie partie 
; - - : hydrophobe constituee d'dne chame grasse, tels que les copoly meres d'alkyl-C 10 - 
V30'\ C 30 -acryiate et d'acide acrylique ou methacrylique, cpmme les >p rod u its 
, commercialises sous la denomination PEMULEN par la societe Noveon. 
Cependant, ces polymeres epaississent les compositions et presentent, done 
J'inconvenient de ne pas permettre I'obtention de compositions fluides. Par 
V ailleurs, les emulsions stabilisees par ce type de polymere comprennent des 
\35 gouttes d'huile de taiile relativement elevee, ce qui ne permet pas d'obtenir une 
"\\ stabilite acceptable pour de faibles niveaux de viscosite, I'instabilite se traduisant 
^Xnotammeht par un cremage rapide, e'est-a-dire une remontee d'huile a la partie 
superieure de fl'ernulsion, ce qui se traduit par une separation de phase avec une 
phase.blanche en haut du flacon et une phase lirnpide aqueusfe en bas du flacon. 

40 v %c :: . ^ ^ . • / 1 ' •-' ;> Xx *' ^ " 

En outre, il est connu par le document EP-A-1 ,069,142 d'utiliser des polymeres 
amphiphiles de monomeres a insaturation a,p-ethylenique et de monomeres 
hydrophobes, obtenus par polym6risation radicalaire d'un macromonomere 
contenant un bloc hydrophile de type polyoxyalkylene et un bloc hydrophobe 
45 comprenant de 1 a 30 atomes de carbone, ces polymeres pouvant etre utilises en 
comme epaississant, emulsionnant, dispersant et agent de suspension, 
notamment dans le domaine cosmetique. Toutefois, les polymeres exemplifies 
dans ce document ne permettent pas d'obtenir des emulsions H/E ayant des 
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proprietes cosmetiques tres agreables pour I'utilisateur tout en etant tres stables 
et de realisation aisee. 



II subsiste done le besoin de realiser des emulsions H/E a base de polymeres 
5 amphiphiles, surmontant les difficultes de Tart anterieur, e'est-a-dire etant 
particulierement interessantes comme toucher cosmetique tout en etant de 
realisation aisee et tout en presentant une bonne stabilite. 

La demanderesse a decouvert de fagon inattendue que ['association de 
10 polymeres amphiphiles "particuliers et d'emulsionhants lipdphiles piarticuliers 
permettait de realiser de telles emulsions. On peut ainsi obtenir des emulsions 
' huile-dans-eau, agreables a utiliser, qui restent stables dans le temps a 
temperature ambiante ou a des temperatures plus elevees. 

15 Ainsi, la presente invention concerne une composition pour application topique, 
sous forme d'emulsion huile-dans-eau comprenant une phase huileuse dispersee 
dans une phase aqueuse, caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un 
- - emulsionnant lipophile et-au moins un^polymere amphiphile susceptible d'etre 
obtenu a partir de (A) 80 a 99 % en moles de motif acide 2-acrylamido 2- 

20 methylpropane sulfonique de formule (I) : 



-€H 2 — CH — 



O NH- 



CH, 



-C — CH 2 S0 3 X 



(I) 



dans laquelle X + est un proton, un cation de metal alcalin, un cation alcalino- 
25 terreux ou I'ion ammonium ; 

et (B) 1 a 20 % en moles de motif de formule (II) suivante : 



CH 2 — C 



(ID 



o=c 

0 ^CH 2 -CH 2 -0]— [CH 2 CH(CH 3 )Q]p-R 2 



30 dans laquelle n et p, independamment I'un de I'autre, designent un nombre entier 
et varie de 0 a 30, de preference de 1 a 25 et plus preferentiellement de 3 a 20, 
sous reserve que n + p soit inferieur ou egal a 30, de preference inferieur a 25 et 
encore mieux inferieur a 20 ; Ri designe un atome d'hydrogene, un radical alkyle 
lineaire ou ramifie comportant de 1 a 6 atomes de carbone et de preference un 
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radical methyle, et R 2 designe un radical alkyle lineaire ou ramifie comportant de 
6 a 15 atomes de carbone, de preference de 8 a 15 atomes de carbone. 

La proportion en moles de monomere hydrophobe de formule (II) correspond au 
taux de greffage des polyrneres. 

On entend ici par « application topique », une application externe sur les matieres 
keratiniques, que sont notamment la peau, le cuir chevelu, les cils, les sourcils, 
les ongles, les muqueuses et les cheveux. 

La composition selon Tirivention etant destinee a une application topique, elle 
Vontient un milieu physiologiquement acceptable, c'est-a-dire compatible avec la 
// peau, les muqueuses, les cheveux et le cuir chevelu. 

15 La composition de I'invention a une texture hompgene et agreable a I'application. 
En outre, elle est bien stable a la conservation. Par "stable", on entend une 
composition qui, apres deux mois de stockage ou plus a toutes temperatures 
comprises entre 4°C et 50°C, ne presente ni changement macroscopique de 
couleur, d'odeur ou de viscosite, ni variation de pH, ni changement d'apparence 

20 microscopique. ; - x 

La composition de ['invention a une viscosite qui peut varier largement selon le 
. ; but final recherche. Ainsi, sa viscosite peut aller par exemple de 0,005 Pa.s a 1 
Pa.s a une temperature de 25°C pour une vitesse de cisaillement de 200 s~\ 



Polyrneres ; > // : ' : ° - N 

Le polymere amphiphile utilise daps la composition de I'invention est hydrosoluble 
ou hydrodispersible. On entend par ''polymere hydrosoluble ou hydrodispersible", 
un polymere qui, introduit dans de l-eau a une concentration egale a 1 %,en 
30 x poids, conduit a une solution macroscopiquement homogene dont la 
transrhittance de la lumiere, a une longueur d'onde egale a 500 nm, a travers un 
echantillon de 1 cm d'epaisseur, est d'au moins 10%, ce qui correspond a une 
absorbance [abs = -log (transmittance)] inferieure a 1 ,5/ ^ 

35 be>rnaniere caracteristique, les solutions aqueuses des polyrneres utilises selon 
% I'invention presentent, a une concentration de 1 % en poids en polymere, une 

a 1 Pa.s pour une vitesse de, cisaillement egale a 1 s~\ la 
viscosite etant mesuree a 25°C a I'aide d'un rheometre a contrainte imposee de 
typetRS 150 (Haake). " < v 

40 • - . / v : ' ^ 

Les polyrneres amphiphiles conformes a I'invention ont generalement un poids 
moleculaire moyen en nombre allant de 50 000 a 10 000 000, de preference de 
100 000 a 8 000 000 et plus preferentiellement de 100 000 a 7 000 000. . 



45 Les polyrneres utilises selon ^invention sont tels que definis ci-dessus. Ce sont 
des polyrneres non reticules, susceptibles d'etre obtenu a partir de (A) 80 a 99 % 
en moles et de preference de 85 a 99 % en moles de motif acide 2-acrylamido 2- 
methylpropane sulfonique de formule (I) et de 1 a 20 % en moles et de 
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preference de 1 a 15% en moles de motif de formule (II). Dans la formule (II), la 
somme de n + p peut aller de 0 a 30, de preference de 0 a 25 et mieux de 0 a 20. 
Les polymeres particulierement preferes sont obtenus a partir de motifs AMPS de 
formule (I) et de motifs de formule (II) ou p = 0 ; est le radical methyle (CH 3 ) ; n 
5 est un nombre entier allant de 8 a 25 et R 2 est un radical alkyle en C 12 -C 15 . 

Les polymeres pour lesquels X + dans la formule (I) designe le sodium ou 
Tammonium sont plus particulierement preferes. 

10 Les polymeres amphiphiles utilises selon I'invention peuvent etre obtenus selon 
les precedes classiques de polymerisation radicalaire en presence d'un ou 
plusieurs initiateurs tels que par exemple, I'azobisisobutyronitrile (AIBN), 

- I'azobisdimethylvaleronitrile, le chlorhydrate de 2,2-azobis-[2-amidinopropanej 
(ABAH=2,2-AzoBis-[2-Amidinopropane] Hydrochloride), les peroxydes organiques 

15 tels que le peroxyde de dilauryle, le peroxyde de benzoyle, I'hydroperoxyde de 
tert-butyle, etc., des composes peroxydes mineraux tels que le persulfate de 
potassium ou d'ammonium, ou H 2 0 2 eventuellement en presence de reducteurs. 

Les polymeres peuvent etre notamment obtenus par polymerisation radicalaire en 
20 milieu tert-butanol dans lequel ils precipitent. En utilisant la polymerisation par 
precipitation dans le tert-butanol, il est possible d'obtenir une distribution de la 
taille des particules du polymere particulierement favorable pour ses utilisations. 

La reaction de polymerisation peut etre conduite a une temperature comprise 
25 entre 0 et 150°C, de preference entre 10 et 100°C, soit a pression 
atmospherique, soit sous pression reduite. Elle peut aussi etre realisee sous 
atmosphere inerte, et de preference sous azote. 

Selon ce procede, on peut obtenir le polymere prepare a partir de I'acide 2- 
30 acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ou I'un de ses sels de sodium ou 
d'ammonium, avec un ester de I'acide acrylique ou de I'acide methacrylique et 

- d'un alcool oxo en C„ oxyethylene par 8 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® 
UD-080 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

- d'un alcool oxo en C„ oxyethylene par 7 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® 
35 UD-070 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

- d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 7 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® 
LA-070 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

- d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 9 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® 
LA-090 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

40 - d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 11 moles d'oxyde d'ethylene 
(GENAPOL® LA-1 1 0 de la societe HOECHST/CLARIANT), 

- d'un alcool en C 12 -C ]5 oxyethylene par 23 moles d'oxyde d'ethylene. 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, le polymere amphiphile utilise 
45 est de preference un copolymere d'AMPS et de methacrylate d'alcool en C 12 -C 14 
ou C 12 -C 15 comportant 7 ou 23 groupes oxyethylenes, obtenu a partir d'acide 
methacrylique ou d'un sel d'acide methacrylique et de Genapol LA-070 ou d'un 
alcool en C 12 -C 15 oxyethylene par 23 moles d'oxyde d'ethylene. 
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De maniere encore plus preferes, les polymeres amphiphiles utilises sont les 
copolymeres d'AMPS et de methacrylate d'alcool ayant les caracteristiques 
suivantes : 

5 



Norn des chaTnes 
pendantes 


R 3 


n 


Proportion molaire de 
monomere de formule 
(II) 


Genapol LA-070 


ChaTne alkyle lineaire en 

^12-14 


7 >; 


8,5 % 


Genapol LA-070 


GhaTrie alkyle lineaire eh 

^12-14 


7 


18,8 % 


Alcool en - C 12 -C 15 
pxyethylene par 
23 moles d'oxyde 
d'ethylene 


ChaTne alkyle ramifiee en 

^12-15 

// 


23 


10,5% 



La quantite (en matiere active) de polymere(s) amphiphile(s) dans la composition 
de invention peut aller par exemple, en matiere active, de 0,01 a 10 % en poids, 
de preference de 0,05 a 10 % en poids, mieux de 0,05 a 5 % en poids et encore 
10 mieux de 0,25 a 3 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

Emulsionnants lipophiles 

La composition selbn ('invention contient un bu plusieurs emulsionnants lipophHes. 
; N Ces emulsionnants sont caractensesrpar un HLB (Hydrophilic Lipophilic Balance) 
15 inferieur ou egal a 12. lis peuvent etre choisis parmi les emulsionnants solubles 
: ou dispersibles dans les. corps gras que;sont„alcanes, les esters, les Others, les 
triglycerides et/ou les huiles /silicones, lis peuvent etre choisis notamment parmi 
" les esters ou ethers de polyol ; les alcools gras ; les esters ou ethers comportant 
t un motif sucre ; les emulsionnants silicones ; et leurs melanges. 
20'''" \ \ • - > N ■ 

Parmi les esters ou ethers de polyols, on peut citer notamment les esters de 
' glycerol, les testers de polyethylene glycol, les esters de sorbitan, et leurs 
/ melanges, et par exemple le mono-isostearate de glyceryle, teKque le produit 

\\ commercialise sous la denomination Peceol ' Isostearique par la societe 
25; Gattefosse, I'isostearate de PEG-8 tel que le produit commercialise sous la 
^d^enomination Prisorine 3644 par la societe Uniqema^ l'isostearate tie sorbitan tel 
que le produit commercialise sous la denomination Arlacel 987 par la societe ICI, 
risbstearate de sorbitan et de glycerol, tel que le produit commercialise sous la 
denomination Arlacel 986 par la societe ICI; et leurs melanges. 

30 

Comme alcools gras, on. peut citer les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de 
carbone, comme I'aicool cetylique, I'aicool stearylique et leur melange (alcool 
cetearylique), I'octyl dodecanol, le 2-butyloctanol, le 2-hexyldecanol, le 2- 
undecylpentadecanol, Talcool oleique et leurs melanges. 

35 

Comme esters de sucre, on peut citer par exemple I'isostearate de methylglucose. 
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Comme emulsionnants silicones, on peut citer par exemple les dimethicone 
copolyols tels que le melange de cyclomethicone et de dimethicone copolyol, 
vendu sous la denomination « DC 5225 C » par la societe Dow Corning, et les 
alkyl-dimethicone copolyols tels que le Laurylmethicone copolyol vendu sous la 
5 denomination "Dow Corning 5200 Formulation Aid" par la societe Dow Corning et 
le Cetyl dimethicone copolyol vendu sous la denomination ABIL EM 90 par la 
societe Goldschmidt, ou le melange polyglyceryl-4 isostearate/cetyl dimethicone 
copolyol/hexyllaurate vendu sous la denomination ABIL WE 09 par la societe 
Goldschmidt. 
10 . 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, I'emulsionnant lipophile est 
choisi parmi les esters de glyceryle, les esters de polyethylene glycol, les alcools 
gras, et leurs melanges. 

15 La quantite (en matiere active) d'emulsionnant lipophile peut aller par exemple de 
0,01 a 10 % en poids, de preference de 0,05 a 5 % en poids et mieux de 0,1 a 
2,5 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

L'emulsionnant lipophile est generalement introduit dans la phase huileuse de 
20 I'emulsion. 

Phase aqueuse 

Avantageusement, le polymere amphiphile est introduit dans la phase aqueuse 
de I'emulsion. En outre, la phase aqueuse contient de I'eau et eventuellement un 
25 ou plusieurs composes miscibles a I'eau ou au moins en partie miscibles a I'eau, 
comme les polyols ; les mono-alcools inferieurs en C 2 a C 8 , tels que I'ethanol et 
I'isopropanOI ; et les cetones en C 3 a C 4 liquides a temperature ambiante. Par 
"temperature ambiante", il faut comprendre une temperature d'environ 25°C, a 
pression atmospherique normale (760 mm de Hg) 

30 

Par "polyol", il faut comprendre toute molecule organique comportant au moins 
deux groupements hydroxyle libres. Comme polyols, on peut citer par exemple 
les glycols comme le butylene glycol, le propylene glycol, I'isoprene glycol, le 
glycerol et les polyethylene glycols comme le PEG-8, le sorbitol, les sucres 
35 comme le glucose. 

La phase aqueuse peut comprendre aussi tout additif habituel hydrosoluble ou 
hydrodispersible comme indique ci-apres. 

40 La phase aqueuse peut representor de 10 a 99 % en poids, de preference de 20 
a 95 % en poids, mieux de 30 a 90 % en poids, et encore mieux de 40 a 85 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

Le ou les composes miscibles a I'eau, tels que polyols et alcools inferieurs, 
45 peuvent etre presents en une quantite allant de 0 a 30 % du poids total de la 
composition notamment de 0,1 a 30 % et mieux en une quantite allant de 1 a 
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Phase huileuse 

La nature de la phase huileuse de I'emulsion selon I'invention n'est pas critique. 
La phase huileuse est une phase grasse contenant au moins un corps gras choisi 
parmi les huiles liquides a temperature ambiante (20-25°C), volatiles ou non, les 
5 gornmes et les corps gras pateux, d'origine animale, vegetale, minerale ou 
synthetique, et leurs melanges. Ces corps gras sont physiologiquement 
acceptables. 

La phase huileuse comprend generalement I'emulsionnant lipophile et elle peut 
10 comprendre aussi tout additif habituel liposoluble ou lipodispersible comme 
indique ci-apresV x > ! ' 

La phase huileuse contient au moins une huile, plus particulierement au moins 
y v'' une huile cosmetique. On entend par "huile" un corps gras liquide a la 
15 temperature ambiante (25°C). - 

Comme huiles utilisables dans la composition de 'I'invention, on peut citer par 
exemple : 

- les huiles hydrocarbonees d'origine animale, telles que le perhydrosqualene ; 

20 - les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale, telles que les triglycerides liquides 
d'acides gras comportant de 4 a 10 atomes de carbone comme les triglycerides 
des acides heptanoique ou octanoTque ou encore, par exemple, les huiles de 
tournesol, de maTs, de soja, de courge, de pepins de raisin, de sesame, de 
noisette, d'abricot, de macadamia, d'arara, de coriandre, de ricin, d'avocat, les 
k / 25 triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 
818 par la societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, Thuile de beurre de karite; 

- les esters et les ethers de synthese, notamment d'acides gras, comme les 
_ huiles de formules;R 1 CQOR 2 et R 1 OR 2 dans laquelle R 1 represente le reste d'un 

30 ; acide gras comportant de 8 a 29 atomes de carbone, et R 2 represente une chame 
\ hydrocarbonee, ramifiee ou non, contenant de 3 a 30 atomes de carbone, comme 

par exemple I'huile de Purcellin, I'isononanoate d'isononyle, le myristate 
d'isopropyle, le palmitate d'ethyl-2-hexyle, le stearate d'pctyl-2-dodecyie, I'erucate 
d'octyl^-dodecyle, J/isostearate d'isostearyle les esters hydroxy les comme 
\35 risostearyl lactate, I'octylhydroxystearate, I'hydroxystearate d'octyldodecyle, le 
\\ diisosfearyl-malate, le citrate de triisocetyle, les heptanoates, octanoates, 
^Xdecanoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dipctanoate de 
VrPPy'ene glycol, le diheptanoate de neopentylglycoT.ef le diisdnonanoate de 
diethyleneglycol/; et les esters du pentaerythritol comme le tetraisostearate de 
40 pentaerythrytyle ; ^ v - ^ * 

- les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique, tels 
que les huiles de paraffine, volatiles ou non, et leurs derives, la vaseline, les 
polydecenes, Tisohexadecane, I'isododecane, le polyisobutene hydrogene tel que 
Thuile de Parleam® ; 

45 - les huiles fluorees partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees comme celles 
decrites dans le document JP-A-2-295912 ; 

- les huiles de silicone comme les polymethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non a 
chame siliconee lineaire ou cyclique, liquides ou pateux a temperature ambiante, 
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notamment les huiles de silicone volatiles, en particulier 
cyclopolydimethylsiloxanes (cyclomethicones) telles que le 
cyclohexadimethylsiloxane et le cyclopentadimethylsiloxane ; les polydimethyl- 
siloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en 
bout de chame siliconee, groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les 
silicones phenylees comme les phenyltrimethicones, les phenyldimethicones, les 
phenyltrimethylsiloxydiphenyl-siloxanes, les diphenyWimethicones, les 
diphenylmethyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyltrimethyl-siloxysilicates T et 
les polymethylphenylsiloxanes ; 
- leurs melanges. 

Selon un mode prefere de realisation, la composition de (invention comporte au 
* moins une huile choisie parmi les huiles de silicone, les hydrocarbures lineaires 
ou ramifies, les ethers et les esters de synthese, et leurs melanges, et notamment 
choisie parmi les huiles de silicone volatiles et les hydrocarbures ramifies comme 
I'huile de Parleam®, et leurs melanges. 

Les ^autres 1 corps gras pouvant'etre presents dans la phase huileuse sont par 
exemple les acides gras comportant de 8 a 30 atomes de carbone, comme I'acide 
stearique, I'acide laurique, I'acide palmitique ; les cires ; les gommes telles que 
les gommes de silicone (dimethiconol) ; les resines de silicone telles que la 
trifluoromethyl-C1-4-alkyldimethicone et la Trifluoropropyldimethicone, et les 
elastomeres de silicone comme les produits commercialises sous les 
denominations "KSG M par la societe Shin-Etsu, sous la denomination "Trefil" par 
la societe Dow Corning ou sous les denominations "Gransil" par la societe Grant 
Industries, et leurs melanges. 

Ces corps gras peuvent etre choisis de maniere variee par I'homme du metier afin 
de preparer une composition ayant les proprietes, par exemple de consistance ou 
de texture, souhaitees. 

La quantite de phase huileuse dans la composition de ('invention peut aller par 
exemple de 1 a 90 % en poids, de preference de 5 a 80 % en poids, mieux de 10 
a 70 % en poids et encore mieux de 15 a 60 % en poids par rapport au poids total 
de la composition. 

Additifs 

De fagon connue, la composition pour application topique de invention peut 
contenir egalement un ou plusieurs des adjuvants habituels dans le domaine 
cosmetique ou dermatologique. Comme adjuvants, on peut citer par les gelifiants, 
les actifs, les conservateurs, les antioxydants, les parfums, les solvants, les sels| 
les charges, les filtres solaires (= filtres U.V.), les matieres colorantes, les agents 
basiques (triethanolamine, diethanolamine, hydroxyde de sodium) ou acides 
(acide citrique), et encore les vesicules lipidiques ou tout autre type de vecteur 
(nanocapsules, microcapsules, etc.), les tensioactifs hydrophiles, et leurs 
melanges. Ces adjuvants sont utilises dans les proportions habituelles dans le 
domaine cosmetique, et par exemple de 0,01 a 30 % du poids total de la 
composition, et ils sont, selon leur nature, introduits dans la phase aqueuse de la 
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composition bu dans la phase huileuse, ou encore dans des vesicules ou tout 
autre type de vecteur. Ces adjuvants ainsi que leurs concentrations doivent etre 
tels qu'ils ne modifient pas la propriete recherchee pour I'emulsion de I'invention. 

5 Selon la viscosite desiree pour la composition selon I'invention, on peut y 
incorporer un ou plusieurs gelifiants, hydrophiles ou lipophiles. Comme gelifiants 
hydrophiles, on peut citer par exemple les polymeres carboxyvinyliques modifies 
ou non, tels que les produits commercialises sous les denominations Carbopol 
(nom INCI : carbomer) et Pemulen (nom INCI : Acrylates/C 10-30. akyl acrylate 

10 crosspolymer) par la societe Noveon ; les polyacrylamides ; les polymeres et 
cppolymeres d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique, eventuellement 
reticules et/ou neutralises, comme le poly(acide 2-acrylamido 2-methylpropane 
//sulfonique) commercialise par la societe Hoechst sous la denomination 
« l-lostacerin AMPS » (nom INCI: ammonium polyacryldimethyltauramide) ; les 

15 cppolymeres anioniques reticules d'acrylamide et d'AMPS, se presentant sous la 
forme d'une emulsion E/H, tels ceux commercialises sous le horn de SEPIGEL 
305 (nom C.T.F.A. : Polyacrylamide / C13-14 Isoparaffin / Laureth-7) et sous le 
nom de SIMULGEL 600 (nom C.T.F.A. : Acrylamide / Sodium 
acryloyldimethyltaurate copolymer / Isohexadecane / Polysorbate 80) par la 

20 societe SEPPIC ; les biopolymeres polysaccharidiques comme la gomme de 
guar, les alginates, les celluloses modifiees ou non ; et leurs melanges. Quand.ils 
sont presents, ces gelifiants doivent etre introduits en quantite telle qu'ils ne 
modifient pas les proprietes de la composition selon Tinvention. Comme gelifiants 
lipophiles, on peut citer notamment les argiles modifiees telles que le silicate de 
; /25 magnesium modifid (bentone gel^yS38 de RHEOX), I'hectprite modifiee par je 
chlorure dpi distearyl dimethyl ammonium (nom CTFA : Disteardimonium 
hectorite) commercialise sous la denomination ,« bentone 38 CE » par la societe 
\ } RHEOX. 4 Z/"// 7 \/V , v A:;,. / 

30/ Comme charges qui peuvent etre utilisees dans la composition de Tinvention, on 
peut citer par exemple, les pigments tels que les oxydes de titane, de zinc ou de 
fer et les pigments organiques ; le kaolin ; la silice ; le i talc ; le nitrure de bore ; les 
■/ ' poudres spheriques organiques, les fibres ; et leurs melanges. Comme poudres 
\/ spheriques brgariiques, on peut citer par exemple les poudres de polyamide et 
\3§ notamment les poudres de Nylon® telles que Nylon- 1 ou Polyamide 12, vendues 
\\ sous les denominations ORGASOL par la societe AtocKem> ; les poudres de 
/polyethylene ; le Teflon® ; les microspheres a base de copolymeres acryliques, 
telles que celles en copolymere dimethacrylate d'ethylene glycol/ methacrylate de 
lauryle vendues par la societe Dow Corning sous la/ denomination de 
40 POLYTRAP ; les poudres expansees telles que les microspheres creuses et 
notamment, les microspheres commercialisees sous la denomination EXPANCEL 
par la societe Kemanord Plast ou sous la denomination MICROPEARL F 80 ED 
par la societe Matsumoto ; les microbilles de resine de silicone telles que celles 
commercialisees sous la denomination TOSPEARL par la societe Toshiba 
45 Silicone ; les microspheres de polymethacrylate de methyle, commercialisees 
sous la denomination MICROSPHERE M-100 par la societe Matsumoto ou sous 
la denomination COVABEAD LH85 par la societe Wackherr ; les poudres de 
copolymere ethylene-acrylate, comme celles commercialisees sous la 
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denomination FLOBEADS par la societe Sumitomo Seika Chemicals ; les 
poudres de materiaux organiques naturels tels que les poudres d'amidon, 
notamment d'amidons de ma'fs, de ble ou de riz, reticules ou non, telles que les 
poudres d'amidon reticule par I'anhydride octenylsuccinate, commercialisees 
sous la denomination DRY-FLO par la societe National Starch. Comme fibres, on 
peut citer par exemple les fibres de polyamide, telles que notamment les fibres de 
Nylon 6 (ou Polyamide 6) (nom INCI : Nylon 6), de Nylon 6,6 (ou Polyamide 66) 
(Norn INCI : Nylon 66) ou telles que les fibres de poly-p-phenylene terephtamide ; 
et ,eurs melanges. Ces charges peuvent etre presentes.dans des quantites allant 
de 6 a 20 % en poids et de preference de 0,5 a 10 % en poids par rapport au 
poids total de la composition. 

Comme actifs utilisables dans la composition de I'invention, on peut citer par 
exemple, les enzymes (par exemple lactoperoxydase, lipase, protease, 
phospholipase, cellulases) ; les flavonoides ; les agents hydratants tels que les 
hydrolysats de proteines ; le hyaluronate de sodium ; les polyols comme la 
glycerine, les glycols comme les polyethylene glycols, et les derives de sucre ; les 
anti-inflammatoires ; les oligomeres procyannidoliques ; les vitamines comme la 
vitamine A (retinol), la vitamine E (tocopherol), la vitamine K, la vitamine C (acide 
ascorbique), la vitamine B5 (panthenol), la vitamine B3 ou PP (niacinamide), les 
derives de ces vitamines (notamment esters) et leurs melanges ; les agents 
keratolytiques et/ou desquamants tels que I'acide salicylique et ses derives, les 
alpha-hydroxydes comme I'acide lactique et I'acide glycolique' et leurs derives, 
I'acide ascorbique et ses derives ; I'uree ; la cafeine ; les depigmentants tels que 
I'acide kojique, I'hydroquinone et I'acide cafeique ; I'acide salicylique et ses 
derives ; les retinoTdes tels que les carotenoTdes et les derives de vitamine A ; 
('hydrocortisone ; la melatonine ; les extraits d'algues, de champignons, de 
vegetaux, de levures, de bacteries ; les sterofdes ; les actifs anti-bacteriens 
comme le 2,4,4'-trichloro-2'-hydroxy diphenyl ether (ou triclosan), le 3,4,4'- 
trichlorocarbanilide (ou triclocarban) et les acides indiques ci-dessus et 
notamment I'acide salicylique et ses derives; les agents tenseurs tels que les 
polymeres synthetiques, les proteines vegetales, les polysaccharides d'origine 
vegetale sous forme ou non de microgels, les amidons, les dispersions de cires, 
les silicates mixtes et les particules colloidales de charges inorganiques ; les 
ceramides ; les agents anti-inflammatoires ; les agents apaisants ; les agents 
matifiants ; les agents anti-chute et/ou repousse des cheveux ; les agents anti- 
rides ; les huiles essentielles ; et leurs melanges ; et tout actif approprie pour le 
but final de la composition. 

Comme exemples de steroi'des, on peut citer la dehydroepiandrosterone (ou 
DHEA), ainsi que (1) ses precurseurs et derives biologiques, en particulier les 
sels et esters de DHEA, tels que le sulfate et le salicylate de DHEA, la 7-hydroxy 
DHEA, la 7-ceto DHEA, les esters de 7-hydroxy et 7-ceto DHEA, notamment la 3- 
beta-acetoxy-7-oxo DHEA, et (2) ses precurseurs et derives chimiques, en 
particular les sapogenines telles que la diosgenine ou I'hecogenine, et/ou leurs 
derives tels que I'acetate d'hecogenine, et/ou les extraits naturels en contenant et 
notamment les extraits de Dioscorees, tels que I'igname sauvage (Wild Yam). 



1er depot 




11 

Les filtres U.V. peuvent etre organiques ou mineraux (ou filtres U.V. physiques), 
lis peuvent etre presents en une quantite en matiere active allant de 0,01 a 20 % 
en poids de matiere active, de preference de 0,1 a 15 % en poids, et mieux 0,2 a 
10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

5 

Comme exemples de filtres organiques, actifs dans I'UV-A et/6u I'UV-B, pouvant 
etre ajoutes dans la composition de {'invention, on peut citer par exemple, les 
derives a fo.nction sulfonique tels que les derives sulfones ou sulfonates du 
benzylidene camphre, de la benzophenqne ou du phenylbenzimidazole, plus 

10 particuiierement les derives du benzylidene camphre, comme J'acide benzene 1,4 
[di(3-methylidene-campho 10-sulfonique)], (nom I NCI : Terephthalylidene 
Pica m p hor S u Ifon ic Acid) fabrique sous le nom MEXORYL SX par la societe 
// CHIMEX. I'acide 4'-sulfo 3-benzylidenecamphre (nom INCI : Benzylidene 
Camphor Sulfonic Acid), fabrique sous le riom MEXORYL SL par la societe 

15 CHIMEX, I'acide 2-[4-(camphomethylidene) phenyl] benzimidazoje-5-sulfonique, 
I'acide phenylbenzimidazole sulfonique (nom INCI : Phenylbenzimidazole Sulfonic 
Acid), commercialise sous le nom EUSOLEX 232 par la societe MERCK ; les 
derives de I'acide para-aminobenzoique ; les derives salicyliques tels que le 
salicylate d'ethyl hexyle vendu sous le nom commercial NEO HELIOPAN OS par 

20 Haarmann et Reimer ; les derives du dibenzoylmethane tels que le Butyl 
Methoxydibenzoylmethane vendu notamment sous le nom commercial i^ARSOL 
1789 par Hoffmann La Roche ; les derives cinnamiques tels que I'ethylhexyl 
Methoxycinnamate vendu notamment sous le nom commercial PARSOL MCX par 
Hoffmann La Roche ; les derives de (5,p'~diphenylacrylate tels que I'octocrylene (a- 

25 cyano-(3,p-diphenylacrylate de 2-6thylhexyle) vendu sous le nom commercial 
UVINUL N 539 par la societe BASF ; les derives de la benzophenone tels. que la 
Benzophenone-1 vendu sous le nom commercial UVINUL 400 par BASF, la 

• ; Benzophenone-2 vendu sous le nom commercial UVINUL D50 par BASF, la 
Benzophenorie-3 ou Oxybenzone, vendu sous le nom commercial UVINUL M40 

30 par BASF, la Benzophenone-4 vendu sous le nom commercial UVINUL MS40 par 
BASF ; les Derives du benzylidene camphre tels que le 4-Methylbenzylidene 
camphre vendu sous le nom commercial EUSOLEX 6300 par* MERCK ; les 
derives du phenyl benzimidazole tels que le Benzirnidazilate vendu sous le nom 
^ x commercial NEO HELIOPAN AP par Haarmann et Reimer ; les derives de la 

35 triazihe tels que rAhisotriazine vendu sous le nom commercial TINOSORB S par 
CIBA GEIGY et Tethylhexyl triazone vendu notamment sous le nom commercial 
CUVINUL ; T150 par BASF ; les derives du phenyl benzotriazole tels que 
Drometrizole Trisiloxane vendu sous le nom commercial SILATRIZOLE par 
Rhodia Chimie et le, Methylene bis-Benzotriazolyl Tetramethylbutylphenol, vendu 

40 sous forme solide sous Ae nom commercial MIXXIM BB/100 par FAIRMOUNT 
CHEMICAL ou sous forme micronise en dispersion aqueuse sous le nom 
commercial TINOSORB M par CIBA SPECIALTY CHEMICALS ; les derives 
anthraniliques tels que le Menthyl anthranilate vendu sous le nom commercial 
NEO HELIOPAN MA par Haarmann et Reimer ; les derives d'imidazolines ; les 

45 derives du benzalmalonate ; etleurs melanges. 

Comme filtres physiques pouvant etre ajoutes dans la composition de I'invention, 
on peut citer par exemple les pigments et nanopigments d'oxydes metalliques, 
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enrobes ou non enrobes, notamment les oxydes de titane, de fer, de zirconium 
de zinc ou de cerium, et leurs melanges, ces oxydes pouvant etre sous forme de 
micro- ou nanoparticules (nanopigments), eventuellement enrobees. 

Les compositions de I'invention sont preparees selon les precedes habituels de 
preparation des emulsions H/E. Le copolymere amphiphile d'AMPS est solubilise 
sous agitation dans la phase aqueuse, de preference a temperature ambiante 
(25°C), et I'emulsion est preparee par introduction de la phase huileuse dans la 
phase aqueuse sous agitation. 

Les compositions selon I'invention peuvent se presenter par exemple sous toutes 
les formes galeniques des emulsions H/E, par exemple sous forme de serum, de 
lait ou de creme, et elles sont preparees selon les methodes usuelles. Les 
compositions, objets de I'invention, sont destinees a une application topique et 
peuvent constituer notamment une composition dermatologique ou cosmetique, 
par exemple destinee au soin, au traitement, au nettoyage et au maquillage des 
matieres keratiniques et notamment de la peau, des levres, des cheveux, des cils 
et des ongles des etres humains. . 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, la composition constitue une 
composition cosmetique et est destinee a une application topique sur la peau. 

Aussi, I'invention a encore pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition 
cosmetique telle que definie ci-dessus pour le soin, le demaquillage et/ou le 
nettoyage de la peau, des levres et/ou des cheveux. 

L'invention a enfin pour objet un procede de traitement cosmetique de la peau y 
compns du cuir chevelu, des cheveux, et/ou des levres, caracterise par le fait 
qu'on applique sur la peau, les cheveux et/ou les levres, une composition 
cosmetique telle que definie ci-dessus. 

Les exemples qui suivent permettront de mieux comprendre I'invention sans 
toutefois presenter un caractere limitatif. Les quantites indiquees sont en' % en 
poids, sauf mention contraire. 

I. Exemples selon rinvention . 

Exemple 1 selon 1'invention : Lait 

Phase huileuse : 

Cyclohexadimethylsiloxane 0 
Huile de Parleam® g 

Isostearate de glyceryle (Peceol Isostearique de Gattefosse) 0,5 
Phase aqueuse : 

Copolymere d'AMPS et de methacrylate de Genapol LA-070 
(avec 8,5 % en mole de monomere de formule II) 1 % 

Triethanolamine a 10 % en solution aqueuse o 06 % 

Conservateurs ' 0/ 



% 
% 
% 
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Eau 82,44 % 

Mode operatoire : Le polymere a base d'AMPS est solubilise dans la phase 
aqueuse pendant 2 heures a la temperature ambiante a I'aide d'une agitation 
5 mecanique. La phase huileuse est alors introduite dans la phase aqueuse sous 
agitation a I'aide d'un homogeneisateur de type Moritz a la vitesse de 4000 RPM 
pendant 20 minutes, a 25°C. 

La composition obtenue se presente sous la forme d'un lait fluide et stable, de pH 
10 6,6, ayant une viscosite de 1,7 poises (170 mPa.s), la viscosite du lait etant 
mesuree au Rheomat 1 80 a 25°C a un gradient de cisaillement de 200 s" 1 au 
mobile 2. : \ ;^ 

15 Exemple 2 selon ^'invention : Lait 

Phase huileuse : '> V N // \> 

Cyclohexadimethylsiloxane 6 % 

Huile de Parleam® 9 % 



20 



Isostearate de PEG-8 (Prisorine 3644 de la societe Uniqema) 0,5 % 



Phase aqueuse : 

Copolymere d'AMPS et de methacrylate de Genapol LA-070 
(avec 8,5 % en mole de mpnomere de formule II) 1 % 

- ; Triethanolamine a 10% en solution aqueuse 
25 Conservateurs /' ' K^^i^'i ' : 

\ - Eau \ri . / .>>.- "* N N£\" r • 



0,06 % 
1 % 
82,44 % 



Le mode operatoire est ideritique a celui de I'exemple 1, 



30; La composition obtenue se presente sous la forme d'un lait fluide et stable, de pH 
6,6, ayant une viscosite de 3,3 poises (330 mPa.s), la viscosite du lait etant 
mesuree au Rheomat 180 a 25°C a un gradient de cisaillement de 200 s' 1 au 

"..-.mobile 2.\ V\ / y \ >\ ■ 

v x x x x y // ' ' ' 

v . v //* ^ X \ y y ; ■ v 

v ^ x/\ " O - : - . -xx <x , N > 

Exemple 3 selon ['invention : Lait X ; 

l\Phase huileuse : x < ^ // 

Cyclohexadimethylsiloxane , 6^V'''' % 

Huile de Parleam® v v . ^ ■ ;9 % 

40 Isostearate de glyceryle (Peceol Ispstearique de Gattefosse) 0,5 % 

Phase aqueuse \- . ' . ■ , , * 

Copolymere d'AMPS et de methacrylate de Genapol LA-070 

(avec 18,8 % en mole de monomere de formule II) 1 % 

45 Triethanolamine a 10 % en solution aqueuse 0,06 % 

Conservateurs 1 % 

Eau 82,44 % 
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Le mode operatoire est identique a celui de I'exemple 1. 

La composition obtenue se presente sous la forme d'un lait fluide et stable. 

Exemple 4 selon Tinvention : Creme 

Phase huileuse : • . 



- Cyclopentadimethylsiloxane 


16 


% 


- Huile de Parleam® 


12,8 


% 


- Fraction de beurre de karite 


2 


% 


- Acetate de tocopherol 


0,2 


% 


- Octyl palmitate 


3 


% 


- Alcool cetylique 


3 


% 


- Alcool Stearique 


3 


% 


- Propyl paraben 


0,1 


% 


Phase aqueuse : 






- Copolymere d'AMPS et de methacrylate de Genapol LA-070 




(8,5% en mole de monomere de formule II) 


0,8 


% 


- Triethanol amine 


0,011 


% 


- Glycerine 


5 


% 


- Conservateurs 


0,5 


% 


- Eau 


qsp 100 


% 



Mode operatoire : Le polymere a base dAMPS est solubilise dans la phase 
aqueuse pendant 2 heures a la temperature ambiante a I'aide d'une agitation 
mecanique. La phase huileuse prealablement chauffee a 70°C est alors introduite 
dans la phase aqueuse egalement chauffee a 70°C, sous agitation a I'aide d'un 
homogeneisateur de type Moritz a la vitesse de 4000 RPM pendant 20 minutes. 
L'agitation est maintenue jusqu'au refroidissement de I'emulsion a 25°C. 

La formule se presente sous la forme d'une creme (pH~6,9). Sa viscosite 
mesuree au Rheomat 180 a 25°C a un gradient de cisaillement de 200s" 1 au 
mobile 3 est de 1,31 Pa.s. L'emulsion a ete soumise a un test de vieillissement 
accelere par centrifugation (Optima TLX Ultracentrifuge) a une vitesse de 25 000 
RPM pendant 5 minutes. A Tissue de ce test, I'emulsion est restee stable. 



II. Exemples comparatifs 

Exemple 1 comparatif : lait 
Phase huileuse : 
Cyclohexadimethylsiloxane 
Huile de Parleam® 

Phase aqueuse : 
Copolymere d'AMPS et de methacrylate de Genapol LA-070 



6 % 
9 % 



5 
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(avec 8,5 % en mole de monomere de formule II) 1 % 

Triethanolamine a 10 % en solution aqueuse 0,06 % 

Conservateurs 1 % 

Eau 82,94 % 

Le mode operatoire est identique a celui de l'exemple 1. 



La composition obtenue est un lait fiuide instable, car il se produit un cremage, 
c'est-a-dire une remoritee d'huile a la partie superieure de Temulsion, ce qui se 
10 traduit par une separation de phase avec une phase blanche en haut du flacon et 
une phase limpide aqueuse en bas du flacon. 

Cet exemple comparatif montre que la presence de tensioactif lipophile est 
indispensable pour obtenir une composition fiuide stable. 



15 /<■ X V 



Exemple 2 comparatif : lait 
Phase huileuse : , 

Cyclohexadimethylsiloxahe / 6 % 

20 Huile de Parleam® < :>;";. ; '\ sX 9 % 

Sel disodique de Tacide N-stearoylglutamique , 

(Acylglutamate HS21 de la societe Ajinomoto) 0,5 % 

^ • Phase aqueuse : 1\ , - VW.'V 

{J 25 Copolymere.d'AMPS e ' 
(avec 8,5 % en mole de monomere de formule II) N 1 % 

Triethanolamine a 10 % en solution aqueuse > , 0,06 % v ' 

• . ' Conservateurs U;' ''i-^yy 1 •.• '' y " v °x — 1; % v 

" ^ Eau / ^/'-< : ^iy- ^-r' f ':~ f A " v 82,44 

30 Y'\v-.' V> . ' . -O/ )\ 

Le mode operatoire est identique a celui de Texemple 1. 

\\\ ' - 0 v 

La comptisition obtenue est un lait fiuide instable : il se produit un cremage. 

\35 L'exemple comparatif 1 montre qu'il est indispensable d'avoir un emulsionnant 
\\^ lipophile^et l'exemple comparatif 2 montre qu'un emulsionnant hydrophile (HLB > 
v 12) tel que I'Acylglutamate HS21 ne permet pas de stabiliser une emulsion H/E, 
^contenant le pplymere d'AMPS modifie correspondent £ la formule revendiquee. 

Sx vv /■-' ** - . . . .s v ^ \\ ' y yy' 

40 ' 1 > • " 

Exemple comparatif 3 : Creme 

Phase huileuse : 

- Cyclopentadimethylsiloxane 
45 - Huile de Parleam® 

- Fraction de beurre de karite 

- Acetate de tocopherol 

- Octyl palmitate 



16 


% 


18,8 


% 


2 


% 


0,2 


% 


3 


% 
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-Propylparaben 0,1 % 
Phase aqueuse : ■ 

- Copolymere d'AMPS et de methacrylate de 

Genapol LA-070 (8,5% en mole de monomere de formule II) 0,8 % 

- Triethanol amine 0,011 % 

- Glycerine 5 o/ 0 

- Conservateurs 0,5 ■ % 
- Eau qsp 10o' % 

Le mode operatoire est identique a celui de I'exemple 1 . 



La formule se presente sous la forme d'une creme (pH~6,8). Sa viscosite 
mesuree au Rheomat 180 a 25°C a un gradient de cisaillement de 200 s" 1 au 
15 mobile 3 est de 0,65 Pa.s. L'emulsion a ete soumise a un test de vieillissement 
accelere par centrifugation (Optima TLX Ultracentrifuge) a une Vitesse de 25 000 
RPM pendant 5 minutes. A Tissue de ce test, l'emulsion s'est revelee instable 
(observation d'un dephasage macroscopique : cremage). Cet exemple montre 
done I'importance de la presence de I'emulsionnant lipophile. 



20 
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REVINDICATIONS 

1. Composition pour application topique, sous forme d'emulsion huile-dans- 
eau comprenant une phase huileuse dispersee dans une . phase aqueuse, 
caracterisee en ce qu'elle contient au moins un emulsionnant lipophile et au 
moins un polymere amphiphile susceptible d'etre obtenu a partir de : 
(A) 80 a 99 % en moles de motif acide 2-acrylamido 2-methyIpropane sulfonique 
de formule (I) : 



10 



-^H 2 A-CH — 



O NH- 



CH, 



(") 



C — ch 2 so 3 " X' 



CH 



'3 



15 



20 



dans laquelle X + est un proton, un cation de metal alcaiin, un cation alcalino- 
terreuxou I'iori ammonium ; '" 

et (B) 1a 20 % en moles de motif de formule (II) suivante : 

R i ■", 



-CH. 



(H) 



o—c 



O— tcH 2 -CH^0l-[CH 2 CH(CH 3 )0]p-R 2 v ; ,, 



dans laquelle n et p, independamment Tun de I'autre, designent un nbmbre entier 
et varie de 0 a 30, sous reserve que n + p soit inferieur ou egal a 30 * R 1 designe 
C un atome d'hydrbgene, un radical alkyle lineaire ou xamifie comportant de 1 a 6 
atomes de carborie, et R 2 designe un radical alkyle lineaire pu ramifie comportant 
de 6 a 15 atomes de carbone. , ; 



V 



<2. N Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que dans la formule 
25 (H); p. = 0 ; R \ est le radical methyle ; n est un nombre entier aljant de 7 a 25 et R 2 
est uh radical alkyle en C 12 -C 15 . ' 's% ^ ; 



30 



3. Composition selon la revendication 1 ou -2, caracterisee en ce que le 
polymere amphiphile susceptible d'etre obtenu a partir de : 

(A) 85 a 99 % en moles de motif acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique 
de formule (I) et (B) 1 a 15 % en moles de motif de formule (II). 



4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le polymere amphiphile est un copolymere d'AMPS et de 
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methacrylate d'alcool en C 12 -C 14 ou C 12 -C 15 comportant 7 ou 23. groupes 
oxyethylenes. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
5 caracterisee en ce que la quantite de polymere va de 0,01 a 10 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

.6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que Pemulsionnant lipophile a un HLB inferieur ou egal a 12. 

10 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que Temulsionnant lipophile est choisi parmi les esters ou 
ethers de polyol ; les alcools gras ; les esters ou ethers comportant un motif 
sucre ; les emulsionnants silicones ; et leurs melanges. 

15 

8. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que 
I'emulsionnant lipophile est choisi parmi les esters de glyceryle, les esters de 
polyethylene glycol, les alcools gras, et leurs melanges. 

20 9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que la quantite d'emulstonnant lipophile va de 0,01 a 10 % en 
poids par rapport au poids total de la composition. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
25 caracterisee en ce qu'elle constitue une composition cosmetique ou 

dermatologique. 

11. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 9, pour le soin, le demaquillage et/ou le nettoyage de la 

30 peau, des levres et/ou des cheveux. 

12. Prdcede de traitement cosmetique de la peau, des cheveux, et/ou des levres, 
caracterise par le fait qu'on applique sur la peau, les cheveux et/ou les levres, 
une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 a 9. . 
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